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D-M-00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Zakres robot objetych opracowaniem

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogodlne,
wspolne dla poszczegolnych asortymentow robdt drogowych w ramach
remontdw istniejgcej nawierzchni bitumicznej poprzez powierzchniowe
utrwalenie emulsjg asfaltowg kationowg szybkorozpadowa drog powiatowych.

1.2. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nast¢pujaco:

1.2.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, niec bedacy budynkiem,
stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa (droge) albo jego cze$¢ stanowigca
odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.2.2 Ulica jest to pas terenu prawnie wydzielony liniami rozgraniczajacymi
przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz do ruchu pieszych, a ponadto
do prowadzenia ciggdw uzbrojenia inzynieryjnego .Ulica jest droga publiczng
lezaca na obszarze zurbanizowanym lub przeznaczonym do wurbanizacji
przeznaczong migdzy innymi do obstugi bezposredniego otoczenia.

1.2.3. Jezdnia jest to cze$¢ ulicy przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.2.4. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni,
przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony

1.2.5. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju
pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi
zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.2.6. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony
pieczecig organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujagcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do
notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robét,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i1 innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem nadzoru, Wykonawcg |
projektantem.

1.2.7. Inspektor nadzoru — osoba wymieniona w danych kontraktowych
(wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot.
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1.2.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy.

1.2.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.2.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem
ich polaczenia.

1.2.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona
korong drogi i skarpami rowow.

1.2.12. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w
nim konstrukcji nawierzchni.

1.2.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze,
zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan 1 prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robot.

1.2.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

1.2.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu na podioze gruntowe 1 zapewniajacych dogodne
warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu 1 czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca si¢ miedzy warstwg $cieralng a
podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni 1
przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzagca do wyrdwnania nierownosci
podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od
ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadaé si¢ z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spelniajaca funkcje nosne
w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢s¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji
nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu 1
przenikaniem czastek podioza. Moze zawieraé warstwe mrozoochronng,
odsaczajacg lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
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h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia
przenikania czgstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;.
1) Warstwa odsgczajagca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody

przedostajacej si¢ do nawierzchni.
1.2.16. Niweleta - wysokos$ciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie
pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.2.17. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robdt budowlanych.

1.2.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajagcymi pas terenu
przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewdéw. Pas
drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzadzen chronigcych ludzi 1 srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.2.19. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego
zatrzymywania si¢ pojazdow, umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.2.20. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do
glebokosci przemarzania.

1.2.21. Podtoze ulepszone - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego 1
wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.2.22. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.2.23. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
dokumentacji projektowe.

1.2.24. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego
potaczenia drogowego lub calkowita modernizacja (zmiana parametrow
geometrycznych trasy w planie 1 przekroju podtuznym) istniejgcego potaczenia.
1.2.25. Przedmiar robot - wykaz robdt z podaniem ich ilosci w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.2.26. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknig¢tym,
przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko
zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.
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1.2.27. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji
projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke 1 wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

1.2.28. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

1.2.29. Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla
wykonania na nim robdt oraz inne miejsca wymienione w umowie jako
tworzace cz¢$¢ terenu budowy.

1.2.30. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca
odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego
petlnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robdt zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowa,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.2.31. Specyfikacja techniczna - zbior wytycznych i wymagan okreslajacych
warunki 1 sposoby wykonania robot, ich kontroli oraz zasady odbiorow i1
podstawy platnosci, opracowanych dla realizacji konkretnego zadania
budowlanego lub jego elementu, stanowigca integralng czgs¢ dokumentow

przetargowych.
1.2.32. Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyréwnawczej
PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okre§laniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlasciwo$s¢ uzytkowa nie okre§lana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

1.3.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
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administracyjnymi, lokalizacje 1 wspotrzedne punktow gléwnych trasy oraz
reperow, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i
jeden komplet SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wilasny koszt.

1.3.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i
dokumenty, zgodne z wykazem podanym w warunkach umowy.

Wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowa dokumentacje projektowag oraz
projektowa dokumentacj¢ wykonawczg (techniczng) Zamawiajacy przekaze
Wykonawcy.

1.3.3. Zgodno$¢ robdt z dokumentacija projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST 1 wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig cze$S¢ umowy, a
wymagania okreSlone w cho¢by jednym z nich s3 obowiazujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w
dokumentach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ inspektora
nadzoru, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian 1
poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od
wymiarow okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materialy beda zgodne z
dokumentacjg projektowa 1 SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materialdow 1 elementéw budowli
muszg wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petlni zgodne z
dokumentacjg projektowa lub SST i1 wplynie to na niezadowalajaca jakos¢
elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.3.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w
okresie trwania realizacji umowy az do zakonczenia i1 odbioru ostatecznego
robot.

W przypadku prowadzenia robdt modernizacyjnych / przebudowa i
remontowych (,,pod ruchem”) Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania
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ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow (jezdnie, $ciezki
rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia
odwaodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji umowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi
nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i
organem zarzadzajagcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu robot
projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do =zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory,
Swiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposOb bezpieczenstwo
pojazdow 1 pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien 1 w nocy tych
zapo6r 1 znakow, dla ktoérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie 1
przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.3.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac 1 stosowaé w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykanczania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do
przepisOw 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie 1 wokoét terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub dobr
publicznych 1 innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych,
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C) mozliwoS$cig powstania pozaru.

1.3.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
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Wykonawca bedzie utrzymywacé, wymagany na podstawie odpowiednich
przepisOw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami 1 zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcy.

1.3.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda
dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ wuzycia materiatow wywolujacych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak
szkodliwego oddzialywania tych materiatow na §rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po
zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymacé
zgode na uzycie tych materialow od wilasciwych organdéw administracji
panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.3.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedacych witascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie
rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w
zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy I
powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi
wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
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napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego
dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowg mieszkaniowa,
Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty W Sposob powodujacy minimalne
niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane
jego dziatalnoscia.

Inspektor nadzoru bedzie na biezagco informowany o wszystkich
umowach zawartych pomigdzy Wykonawca a wilascicielami nieruchomosci i
dotyczacych korzystania z wilasnosci 1 drog wewnetrznych. Jednakze, ani
Inspektor nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia,
o ile nie bgda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi W warunkach

umowy.
1.3.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi
na drogach publicznych przy transporcie materiatdw 1 wyposazenia na 1 z terenu
robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od
wlasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) 1 o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajgce tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy
powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $§wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadatl za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.3.10. Bezpieczenstwo 1 higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

W szczegbdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i
zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie 1 sg uwzglednione w cenie
umowneyj.
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1.3.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robo6t 1 za wszelkie materialy 1
urzgdzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania
potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub
jej elementy byly w zadowalajagcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na
polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie
poOzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.3.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez
wladze centralne 1 miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy 1 wytyczne, ktore
sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami 1 bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i1 bedzie w pelni
odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie
znakoéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do
sprzetu, materialdéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem
robot i w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odnos$ne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia 1 wydatki wynikle z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca,
z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora nadzoru.

1.3.13. Réwnowazno$¢ norm 1 zbioroOw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach powotane sg konkretne normy 1 przepisy,
ktore speinia¢ majg materiaty, sprzet 1 inne towary oraz wykonane i zbadane
roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm 1 przepisow o ile w warunkach
umowy nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy
sg panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢
rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace roOwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Roéznice
pomiedzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg
by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi nadzoru
do zatwierdzenia.
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2. MATERIALY
2.1. Zrodla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi
Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, szczegdétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodlta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materialow jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrédla nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania,
ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrdédta w sposob ciagly speiniajg
wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli |
odnosnych wtadz na pozyskanie materialow ze zrodetl miejscowych wiaczajac w
to zrodta wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji
zrodia.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia
dokumentacje¢ zawierajaca raporty z badan terenowych 1 laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia 1 selekcji, uwzgledniajgc aktualne
decyzje o eksploatacji, organdw administracji panstwowej 1 samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan
ilosciowych 1 jako§ciowych materiatdow pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatow,
dzierzawy i inne jakie okazg si¢ potrzebne w zwigzku z dostarczeniem
materiatow do robot.

Humus 1 nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdw 1 miejsc
pozyskania materiatow miejscowych beda formowane w hatdy 1 wykorzystane
przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Wykonawca nie begdzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu
budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy,
chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.
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2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy 1 ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Je$li Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materialdow zostanie odpowiednio przewarto$ciowany (Skorygowany) przez
Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane 1 nie
zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z
jego nieprzyjeciem, usuni¢ciem 1 niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢
warlantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inspektora nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez
zgody Inspektora nadzoru.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy
beda one uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami,
zachowaty swoja jakos¢ 1 wiasciwosci 1 byly dostgpne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialdw beda zlokalizowane w
obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub
poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce |
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okres§lonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowos$ci do pracy. Powinien by¢
zgodny z normami ochrony S$rodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé¢ lub
wymienia¢ sprzet niesprawny.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i1 narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora nadzoru
zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i
wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie roboOt
zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa3.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
naciskow na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
spetniajace tych warunkow moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru,
pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami
umowy oraz za jakos$¢ zastosowanych materialow 1 wykonywanych robét, za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, projektem
organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu robot
zostang, usuni¢te przez Wykonawce na wilasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany
btad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy
na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robot przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow 1 elementow robot beda oparte na wymaganiach okre§lonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach |
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektora nadzoru uwzgledni wyniki
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badan materiatldéw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy
badaniach materiatow, do$wiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie¢.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez
Wykonawce w czasie okreSlonym przez Inspektora nadzoru, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem, aby osiaggna¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot 1 jakosci
materialow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materialdéw oraz
robot z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czgstotliwos¢ sa
okreslone w SST, normach 1 wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostalty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan
materialéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pomiary

Wszystkie pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami SST |
norm.

Przed przystapieniem do pomiarow, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru. Po wykonaniu pomiaru,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore
posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisoOw 1 dokumentéw technicznych,
2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polskg Normg lub
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— aprobatg techniczng, w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg obj¢te certyfikacjg okreslong w pkt 1
1 ktére speiniajg wymogi SST.

W przypadku materiatlow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane
przez SST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez
niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi nadzoru.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spelniaja tych wymagan beda
odrzucone.

6.4. Dokumenty budowy

6.4.1. Dziennik budowy

Dziennik  budowy jest wymaganym  dokumentem  prawnym
obowigzujacym Zamawiajacego 1 Wykonawce W okresie od przekazania
Wykonawcy  terenu  budowy do konca  okresu  gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie =z
obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco 1 beda
dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej
I gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda
oznaczone kolejnym numerem zatacznika 1 opatrzone datg 1 podpisem
Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegdlnosci:

— datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

— terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioré6w robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
ostatecznych odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



17 -

— stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,
— dane dotyczace czynnosci pomiarowych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakos$ci materiatow,
— 1inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika
budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do
ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy 1 nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.4.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych robot
przeprowadza si¢ w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do ksigzki obmiarow.

6.4.3. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora
nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot
zgodnie z dokumentacja projektowa 1 SST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
przedmiarze robot lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od
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obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzony z czgstoscig okreslong w
SST lub innym czasie oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okresSlania ilosci robot i materialow

Dhugosci 1 odleglos$ci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi
bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed ostatecznym odbiorem odcinkow
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia begda
wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
ksigzki obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od wustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi ostatecznemu,
¢) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu.

Odbioér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.
Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.
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Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie dokumentéw zawierajagcych komplet wynikow badan laboratoryjnych
1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior ostateczny robot

8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania
robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakos$ci 1 wartos$ci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia
robot 1 przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow 1 pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z
dokumentacjg projektowa 1 SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajacych 1 ulegajacych
zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych 1 robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub
robdt uzupehiajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych robot
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane]
dokumentacjg projektowag 1 SST z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu 1 bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto§¢ wykonywanych
robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot
jest protokot odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac
nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa 1 specyfikacj¢ techniczna,
2. recepty i ustalenia technologiczne,
3. dzienniki budowy 1 ksigzki obmiardéw (oryginaty),
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4. wyniki pomiaréw kontrolnych, zgodne z SST,

5. deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow
zgodnie z SST,

6. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan
1 pomiaréw zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,
7. sprawozdanie techniczne,

8. dokumentacj¢ powykonawczg.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych 1 robdt uzupekniajacych
wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z
usuni¢ciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistnialych w
okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego robot.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnoS$ci, wymagania 1 badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla
tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe robot beda obejmowac:
— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy 1 wymagan
ogolnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w
ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
(a)opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b)ustawienie tymczasowego oznakowania 1 o$wietlenia zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c)przygotowanie terenu,

(d)konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow,
barier, oznakowan 1 drenazu,

(e)tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddéw 1 organizacji ruchu obejmuje:
(@)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie 1 usunigcie tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier 1 $wiatet,

(b)utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw 1 organizacji ruchu obejmuje:
(@)usunigcie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2013r p0z.1409
ze zm.)

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 108, poz. 958).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2013r, poz.
260 z po6zniejszymi zmianami).
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D-01.02.04.
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1.  WSTEP

Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale dotycza zasad prowadzenia robot rozbidrkowych w
czasie wykonywania przebudowy, remontu drog powiatowych.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ zgodna z dokumentacja projektowa,
Specyfikacja Techniczng Robdt Drogowych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

1.1. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z rozbidrka:
— warstw nawierzchni, betonu,
— kraweznikow, obrzezy, kostki brukowe;,
— chodnikow,
— zjazdow,
— przepustu,
— itp.

1.2. Okres$lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano w SST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt
3.

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrkg elementow drég moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

— spycharki,

— adowarki,

— zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

— zrywarki,

— frezarki,
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mloty pneumatyczne,
pity mechaniczne,
koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne”
pkt 4.

4.2. Transport materialow z rozbiorki

Material z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiorkowych

Materialy pochodzace z rozbiorki nienadajace si¢ do ponownego wbudowania powinny by¢
usunigte z terenu rozbidrki na sktadowisko Wykonawcy, badz na wysypisko odpadow przy
przestrzeganiu przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. 0 odpadach (Dz. U. Nr 62, p6z. 628
ze zmianami).

Materiaty z rozbiorki tj. destrukt z frezowania nawierzchni , krawezniki, kostka brukowa,
obrzeza chodnikowe, nalezy ponownie wbudowa¢ w trakcie wyk. robot.

Pozostate materialy z rozbidrki (nawierzchnia asfaltowa, beton) , stanowi wlasno$¢
Wykonawcy. Koszt usunigcia materialu z placu budowy oraz utylizacji pokrywa Wykonawca.
Roboty rozbiorkowe elementéw drdg, obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.1, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST Ilub
wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i
rozbidorkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej
dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w
SST lub przez Inspektora Nadzoru .

Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
Inspektora Nadzoru.

Elementy 1 materiaty, ktore zgodnie z SST stajg si¢ wtasnosciag Wykonawcy, powinny by¢
usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementow drog, ogrodzen 1 przepustow znajdujace
si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe,
powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.

W szczeg6lnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

b

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne’
pkt 6.

6.2. Kontrola jakoS$ci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robdt zwigzanych z rozbidrka lub przestawieniem elementow drog
jest:
— dla czgs$ci przelotowych przepustow - m (metr),

— dla nawierzchni - m? (metr kwadratowy),

— dla pozostatych elementow - m® (metr szeScienny),
p Y Yy

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— rozkucie i zerwanie nawierzchni,
— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z
utozeniem na poboczu,
— zatadunek 1 wywiezienie materiatéw z rozbiorki,
— wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

Koszt rob6t rozbidrkowych obejmuje rowniez

- przesortowanie 1 oczyszczenie materialu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego
uzycia,

- zatadunek 1 wywiezienie materiatu z rozbidrki ,

- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;
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D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I
ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt w czasie wykonywania
przebudowy, remontu drog powiatowych.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podloza gruntowego przeznaczonego do utozenia warstw konstrukcyjnych .

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz  zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki
z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu
podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialow
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia

podtoza dopiero po zakonczeniu i1 odebraniu robdt ziemnych oraz wszystkich robot
zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w
korpusie ziemnym.
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni.
Weczedniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podioza,
jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.
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W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze
odbywa¢ si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy
nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek
powinno umozliwia¢ naciagni¢cie sznurkoéw lub linek do wytyczenia robdt w odstgpach nie
wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposdb wykonania
musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad
w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

Profilowanie i1 zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt
5.4.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ btoto i1 grunt, ktory ulegl nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzic,

czy istniejace rzedne terenu umozliwiajga uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych
rzgdnych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢
zaakceptowang przez Inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania
obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartos$ci wskaznika zageszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podioza nalezy kontynuowa¢ do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
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Tablica 1. Minimalne wartos$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

| Minimalna wartos$¢ I dla:

Strefa drég klasy nizszej niz droga
korpusu ekspresowa

Ruch ciezki Ruch mniejszy

1 bardzo ciezki od ciezkiego
Gorna warstwa o grubos$ci 20 cm 1,00 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02 [3].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancjg od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i1 zaggszczeniem podloza
nastapi przerwa w robota i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan 1 ewentualnie zaleci
wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)

Szerokos$¢ koryta 1 profilowanego podloza nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm 1 -5 cm.

6.2. Ro6wnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta 1 profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata
zgodnie z normg BN-68/8931-04 .

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.

Niero6wnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta 1 profilowanego podltoza powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4. Rzedne wysokosciowe
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Réznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.5. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ koryta w planie nie moze by¢ przesunig¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz *
S5cm.

6.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podloza okreslono w p.5.3.wg BN-
77/8931-12

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modulow
odksztatcenia, to warto§¢ stosunku wtornego do pierwotnego modulu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 .
Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20%
do + 10%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Obioru dokonywac tak jak dla robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu opisane w ST
D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na Srodki transportowe i odwiezienie na odktad
lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zaggszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481

2. PN-/B-06714-17
3.  BN-64/8931-02
4. BN-68/8931-04
5. BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania probek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie plyta

Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tatg
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D-04.02.01.
WARSTWA ODSACZAJACA

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru warstwy odsaczajacej w czasie wykonywania remontu drog
powiatowych.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$S¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00- WYMAGANIA
OGOLNE

2. MATERIALY

Materiat  stosowany przy wykonywaniu warstwy odsaczajacej to piaski
srednioziarniste.

2.1. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy odsaczajacej powinny spetnia¢ nastgpujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
Dis
dss <>
gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odsaczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materialow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek
szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych — powinien spetniaé
wymagania normy PN-B-11113, dla gatunku 1 2.

2.2. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajacej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo  przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu
sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone 1 dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania warstwy odsgczajacej powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— réwniarek,
— walcow statycznych,
— plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.
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4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé
rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubos¢ projektowang 20 cm.

W  miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed
zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapic¢ do
jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwacé pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi.
Zaggszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwaé pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej goérnej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢
wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie
materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W  miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odsaczajaca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢
kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody 1 rownomiernie wymieszac.

5.2. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsaczajaca po wykonaniu powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odsgczajace;.
Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru.
Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.1.
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6.2. Badania w czasie robot

6.1. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm,
-5 cm.

6.2. R6wno$¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [7].

Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzyé 4
metrowq tatg.

Niero6wnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.5. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz+ 5 cm .
6.6. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z
tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca
wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na glebokos¢ co najmniej 10 cm,
uzupelnienie nowym materialem o odpowiednich witasciwosciach, wyrownanie 1 ponowne
zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi
ponowny pomiar 1 ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

6.7. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12, nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedhug PN-B-06714-17.
Wilgotno$¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

6.8. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.2, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gleboko$ci co najmniej
10 cm, wyrownane 1 powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.

8. ODBIOR ROBOT

Obioru dokonywa¢ tak jak dla robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu opisane w
SST D-M-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE pkt. 8

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o
grubosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
— wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
— zaggszczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tfamane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych 1 podloza przez obcigzenie plyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D-04.03.01
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem 1
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako
dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach powiatowych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni przy remoncie drog
powiatowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogodlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1
sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
2.2. Material do wykonania skropienia

Do skropienia warstwy konstrukcyjnej nawierzchni nalezy uzy¢ emulsje
asfaltowg kationowg szybkorozpadowg o wlasciwosciach zgodnych z tablicg 1.
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Tablica 1. Wymagania do emulsji asfaltowej kationowej szybkorozpadowej

Lp. |Wlasciwosci Wymagania
1. Barwa bragzowa do
ciemnobrazowej
2. Zawartos$¢ lepiszcza w % 59-61
3. Lepkos¢ wg Englera, 3-15
4, Jednorodno$¢, % # 0,63 mm <0,10
5. Jednorodno$¢, % # 0,16 mm <0,25
6. Kwasowos¢ pH 4-6
7. Trwatos$¢ po 4 tygodniach <04
8. Przyczepnos¢ do kruszywa, % > 85
9. Odporno$¢ na wstrzasy, ,h”, nie|2
wiece] niz
10. Czas rozpadu do 5 min

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Jako lepiszcze nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowa kationowa szybkorozpadowa
wilosci 0,3 kg/m®.

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza 1
obnizenia jego jakoSci.

Lepiszcze nalezy przechowywacé w zbiornikach stalowych wyposazonych
w urzadzenia grzewcze 1 zabezpieczonych przed dostepem wody i
zanieczyszczeniem.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowa¢ nastepujace
warunki:
- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej
produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogob6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywaé szczotek
mechanicznych.
Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i1 stuzy¢ do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace 1 stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Do czyszczenia niezbedne sa takze spre¢zarki, zbiorniki z woda oraz
szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.
Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak,
aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania
skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10%
od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach,
skrapiarkach, beczkach 1 innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda
korodowaty pod wplywem emulsji 1 nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny,
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pojemniki 1 zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu,
brudu, btota 1 kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby
wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Skropienie warstwy moze rozpoczaC si¢ po akceptacji przez Inspektora
Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu
skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza
rozpryskow3).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w
tablicy 2.

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. |Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1. Emulsja asfaltowa kationowa | od 20 do 40 ”

*) W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej
wymagang lepkos¢.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona
warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowania
wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin a w razie potrzeby na okres dtuzszy w celu umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowania wody z emuls;ji.

Przed ulozeniem warstwy =z mieszanki mineralno-bitumicznej
Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
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uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzié
probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy
skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju |
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug
metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci
rozktadanego lepiszcza 1 kruszywa™ .

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Obioru dokonywac¢ tak jak dla robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
opisane w rozdziale SST D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa,
Specyfikacja Techniczng Robot Drogowych 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty

wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

1 mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjne;
nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego
powietrza,

] reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m?skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

(1 dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

(1 podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

1 skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych wymaganych w
specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do
nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia
1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94.
IBDIiM - 1994 r.
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D-04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy oraz
wyrownan z kruszywa tamanego stabilizowanegd mechanicznie w ramach
zadania pod nazwag remont istniejgcej nawierzchni bitumicznej drog
powiatowych.
Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem:
- podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie
- grubo$¢ warstwy po zageszczeniu: 20 cm (kategoria ruchu KR 2) - na calej
szerokosci jezdni
- wyrownan z kruszywa famanego 0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i1 sktadowania,
podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm nalezy zastosowac
przekruszone skaly magmowe. Wlasciwosci kruszywa tamanego powinny
odpowiada¢ wymaganiom dla podbudowy zasadniczej - tabela 1.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
miedzy krzywymi granicznymi 1-2 rys. 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy

wykonywane metodg stabilizacji mechaniczne]

1-2  kruszywo na podbudowe¢ zasadnicza (gorng warstweg) lub podbudowe

jednowarstwowa

1-3 kruszywo na podbudow¢ pomocnicza (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla 1 nie moze przebiega¢ od
dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia
na sgsiednich sitach. Wymiar najwickszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wlasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
o Kruszywa Kruszywa Tuzel _
Lp.| Wyszczegblnienie naturalne lamane Badania
whasciwosci Podbudowa wedhug
zasad |pomoc-|zasad |pomoc-|zasad |pomoc-
-nicza [nicza |-nicza |nicza |-nicza |nicza
1 |Zawarto$¢ ziarm|od 2|od 2|od 2(od 2|od 2|od 2|PN-B-
mniejszych niz 0,075|do 10 |do 12 |do10 |do12 |do 10 |do12 |06714
mm, % (m/m) -15 [3]
2 Zawartos¢ nadZiama, 5 10 5 10 5 10 PN-B-
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% (m/m), nie wigce] 06714
niz -15 [3]
3 |Zawartos$¢ ziarn 35 45 35 40 ) ) PN-B-
nieforemnych 06714
%(m/m), nie wiecej -16 [4]
niz
4 |Zawartos$¢ PN-B-
zanieczyszczen 1 1 1 1 1 1 04481
organicznych, [1]
%(m/m), nie wigcej
niz
> |Wskazik  piaskowyloq 30|04 30|od 30|od 30 BN-
po  pigeio-krotnym| 4, 70 4o 70 |do 70 |do70 | - 64/8931
zageszczeniu metoda I .01 [26]
lub Il wg PN-B-04481,
%
6 |Scieralno¢ w bebnie
Los Angeles
a) Scieralnos¢ |35 45 35 50 40 50 PN-B-
catkowita po pelnej 06714
liczbie obrotow, nie|30 40 30 35 30 35 -42 [12]
wigcej niz
b) Scieralnos¢
czgsciowa po 1/5
pelnej liczby obrotow,
nie wiecej niz
7 |Nasigkliwos¢, 25 4 3 5 6 8 PN-B-
%(m/m), nie wigcej 06714
niz -18 [6]
8 |Mrozoodpornos¢, PN-B-
ubytek masy po 25|5 10 5 10 5 10 06714
cyklach  zamrazania, -19 [7]
%(m/m), nie wiegcej
niz
9 Rozpad krzemianowy i PN-B-
zelazawy 1Iacznie, % |- = - - 1 3 06714
(m/m), nie wigcej niz I-33N7 E‘O]
06714
-39 [11]
10 |Zawartos¢ zwigzkow PN-B-
siarki w przeliczeniu |1 1 1 1 2 4
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na SOs;, %(Mm/m), nie 06714

wiecej niz -28 [9]
11 |Wskaznik  no$nosci

Woog mieszanki

kruszywa, %, nie|gg 60 380 60 80 60 PN-S-

mniejszy niz: . 120 |- 120 |- 120 |- 06102

a) przy zageszczeniu Ig [21]

>1,00

b) przy zageszczeniu

Is>1,03

SPRZET

2.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00.
,Wymagania ogdlne” pkt 3.
2.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca  przystepujacy do  wykonania podbudowy z  kruszyw
stabilizowanych mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzgtu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia
dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej
mieszanki o wilgotnosci optymalne;,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do
zageszczania. W miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane
zageszezarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

TRANSPORT
2.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”
pkt 4.
2.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT
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2.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 5.
Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe¢ powinno spelnia¢ wymagania okreslone w SST
,Koryto wraz z profilowaniem i zagg¢szczeniem podtoza” i1 SST ,,Roboty
ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ wulozona na podlozu zapewniajacym
nieprzenikanie  drobnych czastek gruntu do podbudowy. Warunek
nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis
dgs < 5 (1)

w ktorym:

Dis - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy
podbudowy lub warstwy odsaczajacej, w milimetrach,

dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu
podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ speliony, nalezy na podtozu ulozy¢
warstwe odcinajaca lub odpowiednio dobrang geowtokning. Ochronne
wlhasciwosci geowldkniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek gruntu,
Wyznacza si¢ z warunku:

dso

Ogp < 1,2 (2)
w ktorym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu
podtoza, w milimetrach,

Ogp - umowna $rednica poréw geowldkniny odpowiadajagca wymiarom frakcji
gruntu zatrzymujgca si¢ na geowlokninie w ilosci 90% (m/m); wartos¢
parametru Oy powinna by¢ podawana przez producenta geowidkniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzedach réwnoleglych
do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie
sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10
m.
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Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o S$ci§le okreslonym uziarnieniu i wilgotnos$ci
optymalnej nalezy wytwarzac
w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu
na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnos$ci nie dopuszcza si¢ wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania
w taki sposdb, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowe;j
grubo$ci, takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla réwna
grubos$ci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo ukladanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byc
roztozona w sposOb zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkow 1
rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z  zachowaniem  wymaganych  spadkow 1 rzgdnych
wysokos$ciowych. Rozpoczgcie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze
nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora nadzoru.

Wilgotno$s¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna
odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslone; wedlug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnejo 20% jej warto$ci, mieszanka
powinna by¢ zwilzona okreslong iloScig wody 1 rOwnomiernie wymieszana.

W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o
10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien
odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy
1, Ip. 11.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpne; warstwy,
powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie
wykorzystywat, za zgoda Inspektora nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wynikltych z niewlasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
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Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materialow. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2 niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 1. Czgstotliwos$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Lp Wyszczegdlnienie badan tl\)igl;?alna czgstotliwos¢

Uziarnienie mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki nie rzadziej niz raz na 600 m®

Zageszczenie warstwy

A WINPT

Badanie  wlasciwosci  kruszywa|dla kazdej partii kruszywa i
wg pkt 2.3.2 tab1. przy kazdej zmianie kruszywa

6.2.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt
2.3.1. rys. 1. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy,
przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane
Inspektorowi nadzoru.

6.2.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej, okreslone]
wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II), z tolerancjg +10% -
20%.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17.

6.2.4. Zageszczenie podbudowy

Zaggeszczenie podbudowy powinno odbywaé si¢ az do osiggni¢cia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego niz 1,00 okreslonego wedtug BN-77/8931-12.
Kontrole zageszczenia mozna roOwniez oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych,
wg BN-64/8931-02.

Zageszczenie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy
uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu E, do pierwotnego
modutu odksztalcenia E; mierzonych przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm jest
nie wigkszy od 2,2.
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< 2,2

6.2.5. Wlasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowaé ocen¢ wszystkich wtasciwosci
okreslonych w pkt 2 niniejszej SST.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob
losowy w obecnosci Inspektora nadzoru.

6.3. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. [Wyszczegolnienie badan i|Minimalna czgstotliwose
pomiarOw pomiarOw
1  |Szeroko$¢ podbud :
Z,em c,)s,c A co 20 m na odcinkach
2 Roéwnos¢ podtuzna
; - prostych
3  |Rownos$¢ poprzeczna :
4 Spadki co 10 m na odcinkach
packd poprzecz’ng krzywoliniowych
5 |Rzedne wysokosciowe
6 | Uksztatltowanie osi w planie |co 100 m
7 | Grubo$é podbudowy co najmniej 1 raz na 1000 m*
8 |Nos$nos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej 1 raz na 2000 m?

6.3.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze r6znic€ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm, -5 cm.

6.3.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy mierzone 4 - metrowg tata nie
moga przekraczac
10 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne 2z dokumentacja
projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
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6.3.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy 1 rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0 cm, -2 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi podbudowy

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi
projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.3.7. Grubos$¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ rozni¢ od grubosci projektowanej o wigce]
niz £ 10%.

6.3.8. Nosnos¢ podbudowy

Tablica 3. Cechy podbudowy
Wymagane cechy podbudowy

Minimalny modut
Wskaznik odksztalcenia
. | Maksymalne :
zageszezenia | . G Sprezyste mierzony plyta o
Is nie el M srednicy 30  cm,

pod kotem, [mm]

mniejszy hiz [MPa]
40KN |50 kN E‘er""omy wiérny E,
1
1,0 125 140 |80 140

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:

- m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie oraz poboczy z kamienia tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

- m3 (metr szeScienny) wykonanych wyré6wnan z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 podbudowy, umocnionego pobocza /Im3 wyrdéwnania
obejmuje:

~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,
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dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
roztozenie mieszanki,

zageszczenie roztozonej mieszanki,

~ przeprowadzenie pomiarow 1 badan

laboratoryjnych okre§lonych w

specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B- Grunty budowlane. Badania probek gruntu
04481

2. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci
06714-12  zanieczyszczen obcych

3. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladu
06714-15  ziarnowego

4. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu
06714-16  ziarn

5. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
06714-17

6. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
06714-18  nasigkliwosci

7. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
06714-19  mrozoodpornosci metodg bezposrednig

8. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoScli
06714-26  zanieczyszczen organicznych

9. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
06714-28  siarki metodg bromowg

10. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
06714-37  krzemianowego

11. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
06714-39  zelazawego

12. PN-B- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci
06714-42  w bebnie Los Angeles

13. PN-B- Zuzel  wielkopiecowy  kawatkowy.  Kruszywo
06731 budowlane i drogowe. Badania techniczne

14. PN-B- Kruszywa mineralne.  Kruszywa naturalne do
11111 nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

15. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
11112 drogowych

16. PN-B- Kruszywa mineralne.  Kruszywa naturalne do
11113 nawierzchni drogowych. Piasek

17. PN-B- Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,



18.

19.

20.

21.

22,

23.
24,

25,

26.

217,

28.

29.

30.

19701
PN-B-
23006
PN-B-
30020
PN-B-
32250
PN-S-06102

PN-S-96023

PN-S-96035
BN-
88/6731-08
BN-
84/6774-02
BN-
64/8931-01
BN-
64/8931-02
BN-
68/8931-04
BN-
70/8931-06
BN-
77/8931-12
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wymagania 1 ocena zgodnosci
Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi  samochodowe. Podbudowy z
stabilizowanych mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
thucznia kamiennego

Popioty lotne

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszyw

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do
nawierzchni drogowych
Drogi samochodowe.
piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych 1 podtoza przez obcigzenie ptyta
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem 1 fatg

Drogi  samochodowe.
ugieciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

Oznaczanie wskaznika

Pomiar ugi¢¢ podatnych

10.2. Inne dokumenty

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych,

IBDiM - Warszawa 1997.

- Rozporzadzenie Ministra Transportu 1

02.03.1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé

Gospodarki

drogi publiczne i ich usytuowanie — Dz.U. Nr 43, poz. 430.

Morskiej z dnia
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D-05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA
WIAZACA i WYROWNAWCZA wg WT-1i WT-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
warstwy wigzacej 1 wyrownawczej z betonu asfaltowego na zadaniu pod nazwa
remont istniejgcej nawierzchni bitumicznej poprzez powierzchniowe utrwalenie
emulsja asfaltowa kationowg szybkorozpadowg drog powiatowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa  specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robdt zwigzanych z wykonaniem 1 odbiorem warstwy wigzacej 1 wyrdwnawczej
z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [50] i WT-2 Mieszanki mineralno-
asfaltowe 2014 [71] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez
Wykonawce dla potrzeb budowy.

Warstwe wigzaca 1 wyrdwnawczg z betonu asfaltowego mozna
wykonywa¢ dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR2 (okreslenie kategorii
ruchu podano w punkcie 1.4.8). Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D (patrz pkt 1.4.5.) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki
Kategori
a Mieszanki o wymiarze DY, mm
ruchu
KR1-2 |AC11W, AC16W

D Podziat ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

Uwaga: niniejsza OST nie obejmuje wykonania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego o wysokim module sztywnosci.
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw
stuzacych do przejmowania i1 rozkladania obcigzen od ruchu pojazdéw na
podioze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a
podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyroOwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na
istniejgcej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do
utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza
asfaltowego.

1.45. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreélenie mieszanki
mineralno-asfaltowej, ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa D, np.
wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o
uziarnieniu cigglym lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.
1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy
ziaren przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w
osiach obliczeniowych

(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1
potsztywnych” GDDKIiA [73].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d)
1 gorny (D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2
mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdrego
wigksza czes¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypehiacz — kruszywo, ktérego wigksza czg$¢ przechodzi przez sito
0,063 mm. (Wypelniacz mieszany — kruszywo, ktére sklada si¢ z wypetniacza
pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypeklniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destrukt asfaltowy o
udokumentowanej jakosci jako materiat skladowy w produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych w technologii na gorgco.

1.4.15. Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktora jest
uzyskiwana w wyniku frezowania warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt
wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanych z ptyt oraz z mieszanki
mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka produkcii.
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1.4.16. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje
dodatnie tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.17. Pozostale okre§lenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.4.18. Symbole i skroty dodatkowe

AC_W - beton asfaltowy do warstwy wigzacej 1 wyrOwnawczej,
PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified bitumen),

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance

Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR  -do =zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze
dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowigzany),

MOP - miejsce obstugi podroznych,

ZKP - zakladowa kontrola produkcji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1
sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego do warstwy wyrownawczej
1 wigzacej
Rodzaje stosowanych materialow do betonu asfaltowego do warstwy
wyrownawczej 1 wigzacej w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materiaty do warstwy wigzacej 1 wyrOwnawcze] z betonu
asfaltowego

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2

Mieszanka mineralno-
asfaltowa o wymiarze | 11% 16
D, [mm]
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Granulat asfaltowy o
wymiarze U, [mm] 16 22,4
Lepiszcze asfaltowe 50/70

MG 50/70-54/64

Kruszywa mineralne

Tabele 7, 8, 9,10 wg WT-1 2014 [70]

a)Dopuszcza si¢ AC11 do warstwy wyrownawczej drog KR1 do

KR4

2.3. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [22],
Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza
nienormowe wedlug aprobat technicznych.
Asfalty drogowe powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [22]

Lp. | Wiasciwosci Metod_a Rodzaj asfaltu
' badania 35/50 | 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 1426 | 3550 50+70
[19]
2 | Temperatura migknienia | °C PN-EN 1427 | 50+58 46+54
[20]
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 1SO | 240 230
nie mniej niz 2592
4 | Zawarto$¢ sktadnikow | % m/m | PN-EN 99 99
rozpuszczalnych, nie 12592 [23]
mniej niz
5 | Zmiana masy po starzeniu PN-EN
(ubytek lub przyrost), % m/m | 12607-1 0,5 0,5
nie wigcej niz [28]
6 | Pozostala penetracja po | % PN-EN 1426 | 53 50
starzeniu, nie mniej niz [19]
7 | Temperatura migknienia | °C PN-EN 1427 | 52 48
po starzeniu, nie mniej niz [20]
8 | Wzrost temp. migknienia | °C PN-EN 1427 | 8 9
po starzeniu, nie wigce] [20]
niz
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura tamliwosci | °C PN-EN 12593 | -5 -8
Fraassa, nie wiecej niz [24]
10 | Indeks penetrac;ji - PN-EN Brak Brak
12591[22] wymagan | wymagan
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11 | Lepko$¢ dynamiczna w |Pas |PN-EN Brak Brak
60°C 12596[26] wymagan | wymagan

12 | Lepko$é¢ kinematyczna w | mm?/s | PN-EN Brak Brak
135°C 12595[25] wymagan | wymagan

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno odbywac¢ si¢ w zbiornikach,
wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy
posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny System
grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie
powinna przekracza¢ w okresie krotkotrwalym, nie dluzszym niz 5 dni,
ponizszych wartosci:
— asfaltu drogowego 35/50: 190°C,
— asfaltu drogowego 50/70: 180°C.
2.4. Kruszywo

Do warstwy wigzacej 1 wyrownawczej z betonu asfaltowego nalezy
stosowa¢ kruszywo wedlug PN-EN 13043 [49] i WT-1 Kruszywa 2014 [70],
obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne lub o cigglym uziarnieniu
1 wypehniacz.
W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo drobne nalezy stosowac
mieszanke kruszywa tamanego 1 nietamanego (dla KR1+KR2 dopuszcza si¢
stosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszywa drobnego nietamanego)
lub kruszywo tamane.
Zamawiajacy zastrzega aby do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nie
stosowac¢ kruszyw wapiennych.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego 1 tamanego, to
nalezy przyja¢ proporcje kruszywa tamanego do nietamanego CO najmniej
50/50.
Wymagania dla kruszyw wedlug WT-1 Kruszywa 2014 [70] s3a podane w
tablicach ponize;.
a) Kruszywo grube do warstwy wigzacej 1 wyrownawczej z betonu asfaltowego
powinno spelnia¢ wymagania podane w tablicy 6.

Tablica6. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Lp. | Wlasciwosci kruszywa KR1+KR2
1 U.z.1arnle.1?1€ wedtug PN-EN 933-1[5]; kategoria nie Ge85/20
nizsza niz:

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz | Gus/is
wedtug kategorii: Goo1s
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C520/17,5

Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [5]; kategoria
nie wyzsza niz:

f2

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 [6] lub
wedlug PN-EN 933-4 [7]; kategoria nie wyZsza niz:

F|35 lub S|35

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej 1 tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria nie nizsza niz:

Cdeklarowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug
normy PN-EN 1097-2[12], badana na kruszywie o
wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria nie wyzsza
niz:

LAso

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdziat
7,8 lub 9:

deklarowana
przez
producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdziat
7,81ub9:

deklarowana
przez
producenta

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1 [17],
badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria
nie wyzsza niz:

F2

10

,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug
PN-EN 1367-3 [18]; wymagana kategoria:

SBia

11

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedhug PN-EN 932-3 [4]

deklarowany
przez
producenta

12

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN
1744-1 [21], p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

Mipc 0,1

13

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1
[21], p. 19.1:

wymagana
odpornos¢

14

Rozpad  zelazowy  zuzla  wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-
1[21], p. 19.2:

wymagana
odpornosé

15

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wedlug PN-EN 1744-1 [21], p. 19.3; kategoria nie
wyzsza niz:

V3,5

b) kruszywo nietamane drobne lub o cigglym uziarnieniu do D<8 do warstwy
wigzace] 1 wyroOwnawczej z betonu asfaltowego powinno spelnia¢ wymagania
podane w tablicy 7.
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Tablica 7. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o
cigglym uziarnieniu do D<8 do warstwy wigzacej 1 wyrOwnawczej z betonu
asfaltowego

Wymagania w zaleznos$ci
Lp. | Wihasciwosci kruszywa od kategorii ruchu

KR1 + KR2

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [5],

wymagana kategoria: Ge85 lub Ga85

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie | Gi¢NR
wicksze niz wedlug kategorii:

3 Zawarto$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1
[5], kategoria nie wyzsza niz:

fs

4 Jakos$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10];

S . . MBE10
kategoria nie wyzsza niz:

5 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug
PN-EN 933-6 [9], rozdz. 8, kategoria nie

EcsDekIarowana

nizsza niz:

6 Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 | deklarowana przez
[15], rozdz. 7, 8 lub 9: producenta

7 Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 | deklarowana przez
[15], rozdz. 7,8 lub 9 producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug
PN-EN 1744-1 [21], p. 14.2, kategoria | m_pc0,1
nie wyzsza niz:

c) kruszywo tamane drobne lub o cigglym uziarnieniu do D<8 do warstwy
wigzacej 1 wyrOwnawczej z betonu asfaltowego powinno spelnia¢ wymagania
podane w tablicy 8.

Tablica8. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o
ciggtym uziarnieniu do D<8 do warstwy wigzacej 1 wyréwnawcze] z betonu
asfaltowego

Wymagania w zalezno$ci
Lp. | Wihasciwosci kruszywa od kategorii ruchu

KR1 + KR2

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [5],

wymagana kategoria: Ge85 lub Ga85

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie | GicNR
wieksze niz wedtug kategorii:




- 58—

3 Zawarto$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1
[5], kategoria nie wyzsza niz:

fe

4 Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10];

S : iy MB(10
kategoria nie wyzsza niz:

5 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug
PN-EN 933-6 [9], rozdz. 8, kategoria nie | Ecs Deklarowana

nizsza niz:

6 Gestos¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6 | deklarowana przez
[15], rozdz. 7, 8 lub 9: producenta

7 Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 | deklarowana przez
[15], rozdz. 7,8 lub 9 producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug
PN-EN 1744-1 [21], p. 14.2, kategoria | m_pc0,1
nie wyzsza niz:

d) do warstwy wigzacej 1 wyrdéwnawczej z betonu asfaltowego, w zaleznos$ci od
kategorii ruchu, nalezy stosowa¢ wypelniacz spetniajacy wymagania podane w
tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci wypelniacza*) do warstwy wigzacej 1
wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalezno$ci
Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1 + KR2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [11] | zgodnie z tablicg 24
wg PN-EN 13043 [49]

Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [10];

S : . MBE10
kategoria nie wyzsza niz:

Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5

0
[14], nie wyzsza niz: 1 % (m/m)

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7

[16] deklarowana przez producenta

Wolne  przestrzenie ~w  suchym,
zageszczonym wypetniaczu wedtug PN- | Vg5
EN 1097-4 [13], wymagana kategoria:

Przyrost temperatury migknienia wedlug

PN-EN  13179-1 [55], wymagana | Areg8/25
kategoria:

Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedlug PN-
EN 1744-1 [21], kategoria nie wyzsza | WSy,
niz:

Zawarto§¢ CaCOz; w  wypehiaczu

wapiennym wedlug PN-EN 196-2 [2], CCro
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kategoria nie nizsza niz:

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w
wypeliaczu mieszanym wg PN-EN 459- | K,Deklarowana
2 [3], wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN
13179-2 [56], wymagana kategoria:

B N Deklarowana

*) Mozna stosowac pyly z odpylania, pod warunkiem spelniania wymagan jak
dla wypetniacza zgodnie z pkt. 5 PN-EN 13043 [49]. Proporcja pytow i
wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci
CaCO3; w mieszance pyldw 1 wypetniacza wapiennego nie byta nizsza niz CCyy.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub
pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone 1 odwodnione.
Sktadowanie wypelniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach wyposazonych w
urzadzenia do aeracji.
2.5. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza
asfaltowego 1 kruszywa, gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje)
lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wody, nalezy dobra¢ i zastosowac Srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej
pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreSlona wedlug PN-EN
12697-11, metoda A [37] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta.
2.6. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. zlaczy podiuznych 1
poprzecznych) z tego samego materiatu wykonywanego w r6znym czasie oraz
spoin stanowigcych polaczenia réznych materiatow lub potaczenie warstwy
asfaltowej z urzagdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy
stosowac:
a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedhug norm lub
aprobat technicznych,
b) zalewy drogowe na gorgco wg PN-EN 14188-1.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591
[23], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [64] ,metoda na
gorgco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.
2.7. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z
warstwg Scieralng) nalezy stosowa¢  kationowe emulsje asfaltowe lub
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kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808 [63] i
WT-2 2016 cz. Il. Emulsje asfaltowe.

Zamiast emulsji asfaltowej zaleca si¢ stosowacé zalewy drogowe na gorgco wg
PN-EN 14188-1.

Emulsje¢ asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy
nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami
mineralnymi.

2.8. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub modyfikujace. Pochodzenie,
rodzaj 1 wlasciwosci dodatkow powinny by¢ deklarowane. Nalezy uzywac tylko
materialéw sktadowych o ustalonej przydatnosci.

Ustalenie przydatnosci powinno wynika¢ co najmniej jednego z nastepujacych
dokumentow:

- Normy Europejskiej,

- europejskiej aprobaty technicznej,

- specyfikacji materiatowych opartych na potwierdzonych pozytywnych
zastosowaniach w nawierzchniach asfaltowych.

Wykaz nalezy dostarczy¢ w celu udowodnienia przydatnosci. Wykaz moze by¢
oparty na badaniach w polaczeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltowej srodka obnizajacego
temperaturg produkcji 1 uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ stosowany dodatek asfaltu
naturalnego wg PN-EN 13108-4 [51], zalacznik B.

2.9. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowe]

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie
badan probek wykonanych zgodnie z normg PN-EN 13108-20 [53] zatacznik C
oraz normami powigzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane
sa w tablicy 15.

Probki powinny speilnia¢ wymagania podane w tablicach 16, 17 1 18, w
zaleznosci od kategorii ruchu jak i zawartosci asfaltu B, ~-wg WT-2 2016 cz.
I1 1 temperatur zageszczania probek.

Tablica 15. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do
betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR2
[71]

Przesiew, [% (m/m)

Wiasciwos¢ AC11W AC16W
KR1-KR2 KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do od do

315 - - i i
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22,4 - - 100 -

16 100 - 90 100
11,2 90 100 65 80
8 60 85 - -

2 30 55 25 55
0,125 6 24 5 15
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0
Zawartos¢ lepiszcza, B B

minimum*) min4,8 min4,6

2.10. Wlasciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betonu

asfaltowego do warstwy wiazacej i wyrownawczej

Wymagane wtasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicach

16, 171 18.

Tablica 16. Wymagane

wlasciwosci

mieszanki

warstwy wigzacej 1 wyrOwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [71]

mineralno-asfaltowej

Warunki
zageszczan
Wiasciwosé la wg PN- | Metoda i warunki| \o19\y | ac16w
EN badania
13108-20
[53]
Zawartos¢ C.1.2,ubija | PN-EN 12697-8 Vo V..
wolnych nie, 2x50 | [36], mew V”"”3’°
przestrzeni uderzen p. 4 max 6.0 max 6,0
Wolne .
orzestrzenie C..1.2,ub|ja PN-EN 12697-8 VFBoi s | VFBoi- 65
) nie, 2x50 | [36],
r;’gf)sezigzlgrr;e uderzen p. 5 VI:Bmax 80 VFBmaxSO
Zawartos¢
wolnych C.1.2,ubija | PN-EN 12697-8 _ _
przestrzeni w | nie, 2x50 | [36], VMAmin | VMAniy
mieszance uderzen p.5 1 1
mineralnej
PN-EN  12697-12
[38],
. C.1.1,ubija | przechowywanie w
Odpornos¢  ma| . ""5.35140°C 7z jednym | ITSRe | ITSRso
dziatanie wody ,
uderzen cyklem zamra-

zania, ® badanie w
25°C
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? ujednolicong procedurg badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-
22014 [71] w zataczniku 1.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” [1]
pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien
wykazac¢ si¢ mozliwo$cig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjete]
metody robot, jak:
a) wytwornia (otaczarka) o nmieszaniu cyklicznym lub cigglym, =z
automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych.
Wytwoérnia  powinna zapewni¢ wysuszenie 1 wymieszanie wszystkich
sktadnikow oraz zachowanie wlasciwe] temperatury sktadnikow 1 gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Na wytworni powinien funkcjonowac
certyfikowany system zaktadowej kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-
21 [54].
Wytwornia powinna by¢ wyposazona w termometry (urzadzenia pomiarowe)
pozwalajace na ciggle monitorowanie temperatury poszczegdlnych materiatow,
na roznych etapach przygotowywania materiatow, jak 1 na wyjSciu z
mieszalnika,
b) uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej
warstwy,
c) skrapiarka,
d) walce stalowe gtadkie,
e) szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
f) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
g) sprzet drobny.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materialow

Asfalt 1 polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami
wynikajgcymi z ustawy o przewozie drogowym towardOw niebezpiecznych [74],
wprowadzajacej przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowych lub
samochodach izolowanych 1 =zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce
posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem 1 zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony
w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta, moze by¢ przewozony
dowolnymi S$rodkami transportu z uwzglednieniem zalecen producenta.
Opakowanie powinno by¢ zabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknig¢tych cysternach,
autocysternach, beczkach 1 innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda
korodowaly pod wptywem emulsji 1 nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny
powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac¢ do transportu
opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru 1 grozba
wybuchu przy emulsjach o pH < 4).
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy = dowozi¢ na budowg pojazdami
samowytadowczymi w zaleznosci od postgpu robdt. Podczas transportu i
postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem 1 doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i1 czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac
tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W.
specyfikacji.
Akceptacja recepty przez Inspektora nadzoru moze nastgpi¢ na podstawie
przedstawionych przez Wykonawce badan typu 1 sprawozdania z proby
technologicznej. W przypadku kiedy Inspektor nadzoru, w celu akceptacji
recepty mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecyduje si¢ wykona¢ dodatkowo
niezalezne badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymaganiami Inzyniera
probki wszystkich sktadnikéw mieszanki.
Zaakceptowana recepta stanowi wazng podstawe produkcji.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank¢ mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce
(zespole maszyn i1 urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow
oraz przechowywania gotowe] mieszanki). Inspektor nadzoru dopusci do
produkcji tylko otaczarki posiadajgce certyfikowany system zaktadowej kontroli
produkcji zgodny z PN-EN 13108-21 [54].
Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w
tym takze wstgpne, powinno by¢ zautomatyzowane 1 zgodne z receptg robocza,
a urzadzenia do dozowania sktadnikoéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢
okresowo sprawdzane. Kruszywo o ré6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim
systemem ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie
zadanej temperatury z doktadnos$cig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego
w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé wartosci
podanych w pkcie 2.2.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperatur¢ wilasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C
od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy
19. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.
Podana temperatura nie znajduje zastosowania do mieszanek mineralno-
asfaltowych, do ktoérych jest dodawany dodatek w celu obnizenia temperatury
jej wytwarzania i wbudowania lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe zawiera
taki srodek.
Tablica 19. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [71]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki

[°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b 1 czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny zapewni¢ rdwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z Kkilku
wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych
przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow, wlasciwosci
objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.
5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze (podbudowa lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe wiazaca
lub wyrownawczg z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
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— ustabilizowane 1 nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Wymagana réwnos$¢ jest okreslona w rozporzadzeniu w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie
[75].

Jezeli nierdwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w
nawierzchni lub ja ograniczajagcych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Nierownosci podtoza (w tym powierzchni¢ istniejgcej warstwy $cieralnej)
nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczej.

Wykonane w podiozu laty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. taty z
asfaltu lanego w betonie asfaltowym) nalezy usung¢, a powstate w ten sposéb
ubytki wypetni¢ materiatem o wlasciwosciach zblizonych do materiatu
podstawowego (np. wypehi¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potlgczenia miedzy warstwami technologicznymi
nawierzchni powierzchnia podloza powinna by¢é w ocenie wizualne]
chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem,
np. zalewami drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 [66] lub PN-EN 14188-2
[67] albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podlozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spekan
zmeczeniowych lub spekan poprzecznych zaleca si¢ stosowanie membrany
przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe wg WT2 : 2016 cz. 11

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od
zapewnienia potaczenia miedzy warstwami 1 ich wspdlpracy w przenoszeniu
obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwickszenie
potaczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed
wnikaniem 1 zaleganiem wody migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfaltowa), przed
utozeniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w
ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kg/m?, przy
czym:

— zaleca si¢ stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,
— 1ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz
porowatosci mieszanki; jesli mieszanka ma wigkszg zawartos¢ wolnych
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przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigkszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po
utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podioza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujgc rampy do
skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie
reczne lanca w miejscach trudno dostgpnych (np. $cieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie
potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione
podioze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmian¢ organizacji ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5
h przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé¢ na podlozu
przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4 15.7.

Temperatura podloza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2,

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé w
odpowiednich warunkach atmosferycznych. Nie wolno wbudowywa¢ betonu
asfaltowego, gdy na podtozu tworzy si¢ zamkniety film wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od

temperatury podanej w tablicy 20. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w
wypadku stosowania ogrzewania podtoza 1 obramowania (np. promienniki
podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powinna by¢
mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystagpieniem do robdt oraz
podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie rozlozonych w
planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie dopuszcza si¢
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V
> 16 m/s).
Podczas budowy nawierzchni nalezy dazy¢ do utozenia wszystkich warstw
przed sezonem zimowym, aby zapewni¢ szczelno$¢ nawierzchni i jej odpornos¢
na dziatanie wody 1 mrozu. Jezeli w wyjatkowym przypadku zachodzi
konieczno$¢ pozostawienia na zime¢ warstwy wigzace] lub wyrOwnawczej, to
nalezy ja powierzchniowo uszczelni¢ w celu zabezpieczenia przed szkodliwym
dziataniem wody, mrozu i ewentualnie srodkow odladzajacych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem
obnizajgcym temperatur¢ mieszania i wbudowania, nalezy indywidualnie
okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 20. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2 m podczas
wykonywania warstwy wigzacej lub wyrownawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia

Rodzaj robot °
! [°C]
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w czasie 24 h przed |w  czasie
przystapieniem robot
do robot

Warstwa wiazaca +5 +5

Warstwa wyrOwnawcza +5 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka
wyposazong w uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy 1
utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzg¢tu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co
najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone cigzkimi
walcami drogowymi.

Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe
gladkie z mozliwo$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Polaczenia technologiczne

5.9.1. Wymagania ogdlne

Polaczenia technologiczne nalezy wykonywac jako:

— zlagcza podluzne 1 poprzeczne (polaczenia tego samego materiatu
wykonywanego w roznym czasie),

— spoiny (poltaczenia rdéznych materiatow oraz warstwy asfaltowe] z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub j3 ograniczajacymi).

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne 1 szczelne.

Ztacza podluznego nie mozna umiejscawiaé w sladach kot Nalezy unikac
umiejscawiania zlagczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni. Ziagcza
podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac
wzgledem siebie co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
ZYacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych pasoéw kolejnych
warstw technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m
w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Polaczenie nawierzchni mostowej z nawierzchnig drogowa powinno by¢
wykonane w strefie ptyty przejsSciowej. Potaczenie warstw Scieralnej 1 wigzace]
powinno by¢ przesuni¢te o co najmniej 0,5 m. Krawedzie poprzeczne taczonych
warstw wigzacej 1 Scieralnej nawierzchni drogowej powinny by¢ odcigte pila.
5.9.2. Ztacza

5.9.2.1. Technologia rozktadania ,,gorace przy goragcym”

Do tej metody nalezy uzywac rozktadarek pracujacych obok siebie. Wydajnosci
wstepnego zageszczania stotami rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowane.
Przyjeta technologia robdt powinna zapewni¢ prawidlowe 1 szczelne potaczenia
ukladanych paséw warstwy technologicznej. Warunek ten mozna zapewni¢
przez zminimalizowanie odlegtosci miedzy rozktadarkami tak, aby odlegtos¢
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miedzy uktadanymi pasami nie byta wieksza niz dlugos¢ rozktadarki oraz druga
w kolejnosci rozktadarka nadktadata mieszanke na pierwszy pas.

5.9.2.2. Technologia rozktadania ,,gorace przy zimnym”

Weczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie
wyprofilowang krawedZ rownomiernie zageszczong, bez peknigé. Krawedz ta
nie moze by¢ pionowa lecz powinna by¢ sko$na. Mozna to uzyskaé przez
odcigcie waskiego pasa wzdhuz krawedzi cieplej warstwy.

Na krawedzi pasa warstw wigzacej nalezy nanie$¢ material do ztaczy wg pktu
2.5, w 1losci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy
krawedzi.

Na krawedz pasa warstw wigzacej nie nalezy nanosi¢ lepiszczy uzywanych do
potaczenia miedzywarstwowego wg pktu 2.6.

5.9.2.3. Zakonczenie dzialki roboczej

W przypadku wystgpienia przerw w ukladania pasa warstwy technologicznej na
czas, po ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza
dopuszczalng granice, przed przystgpieniem do utozenia kolejnego pasa
warstwy nalezy usuna¢ utozony wczesniej pas o dlugosci do 3 m. Nalezy
usung¢ fragment pasa na catej jego grubosci. Na tak powstalg krawedz nalezy
nanie$¢ lepiszcze lub inny materiat wg pktu 2.5, w ilo$ci co najmniej 50 g na 1
cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.

5.9.3. Spoiny

Spoiny nalezy wykonywa¢ w wypadku potagczen warstwy wigzace] z
urzadzeniami w nawierzchni lub j3 ograniczajacymi.

Spoiny nalezy wykonywa¢ z materialdow termoplastycznych (tasmy, pasty)
zgodnych z pktem 2.6.

5.10. Krawedzie

W  wypadku warstw nawierzchni bez urzadzen ograniczajacych (np.
kraweznikow) krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz
2:1, a za pomocg odpowiednich $rodkéw technicznych wykonaé¢ krawedzie
w linii prostej 1 docisng¢ rOwnomiernie na catej dlugosci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni
nalezy uszczelni¢ krawegdz potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki obie
krawedzie. W tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi nalezy pokry¢ gorgcym
lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m®. Lepiszcze powinno byé naniesione odpowiednio
szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej polozona krawedz (z
wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona.
Dopuszcza si¢ jednoczesne uszczelnianie krawedzi kolejnych warstw, jezeli
warstwy byty utozone jedna po drugiej, a krawedzie byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem. Jezeli krawedZz potozona wyzej jest uszczelniana
warstwowo, to przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej warstwy nalezy
uszczelni¢ na szeroko$ci co najmniej 10 cm.
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W wypadku naktadania warstwy na nawierzchni¢ przeznaczong do ruchu nalezy
odpowiednio uksztaltowa¢ krawedz nakladanej warstwy, laczacej ja z nizsza
warstwa, aby zlagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza. W tym celu nalezy:
— sfrezowac klin nizszej warstwy na glebokosci od 0 do grubosci naktadane;j
warstwy oraz na dlugos$ci rdwnej co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadane;
warstwy,
— przygotowac podtoze zgodnie z pktem 5.415.7,
— ulozy¢ naktadang warstwe o stalej grubosci.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w SST  D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Dokumenty i wyniki badan materiatow
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
1 powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnos$ci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialow wykonane przez
dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ witasne badania wlasciwos$ci materiatow przeznaczonych do
wykonania robot, okreslone przez Inspektora nadzoru.
W przypadku zmiany rodzaju 1 wlasciwosci materiatow budowlanych nalezy
ponownie wykazac ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg si¢ na:
— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora nadzoru)
— dodatkowe,
— arbitrazowe.
6.4. Badania Wykonawcy
6.4.2. Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowej i badania gotowej
warstwy.
Badania Wykonawcy s3 wykonywane przez Wykonawce lub jego
zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jako$¢ materiatbw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikoéw, lepiszczy i materialow do
uszczelnien itp.) oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
polaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
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Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji
kontraktu, z niezbedng staranno$cig 1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy
zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usung¢.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ Inzynierowi na jego
zadanie. Inspektor nadzoru moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na
podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inspektora nadzoru moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [39]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilo$ci materiatoéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rownos$ci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

— 0cena wizualna jakos$ci wykonania potaczen technologicznych.
6.5. Badania kontrolne Zamawiajgcego

Badania kontrolne s3 badaniami Inspektora nadzoru, ktorych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materialdw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1 materiatow do uszczelnien itp.) oraz
gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru.
Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢
Inspektor nadzoru w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny. Wykonawca moze pobierac i pakowac probki do
badan kontrolnych. Do wystania probek 1 przeprowadzenia badan kontrolnych
jest upowazniony tylko Zamawiajacy lub uznana przez niego placowka
badawcza. Zamawiajacy decyduje o wyborze takiej placowki.

Rodzaj i1 zakres badan kontrolnych Zamawiajacego mieszanki mineralno-
asfaltowe] i wykonanej warstwy jest nastepujacy:

- badania materiatow wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej
(asfaltow, kruszyw, wypetiacza i dodatkow).

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawarto$¢ lepiszcza,

- temperatura migknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestos¢ 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej:
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- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania proby do badan,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,
- ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowej.
Wykonana warstwa:
- wskaznik zageszczenia
- grubo$¢ warstwy lub ilos¢ zuzytego materiatu,
- rownos¢ podtuzna i poprzeczna,
- spadki poprzeczne,
- zawarto$¢ wolnych przestrzeni,
- ztacza technologiczne,
- szeroko$¢ warstwy,
- rz¢dne wysokosciowe,
- uksztattowanie osi w planie,
ocena wizualna warstwy.
6 5.1. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
Wilasciwosci materialdéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza
wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;j.

Sklad mieszanki mineralno- asfaltowej

Dopuszczalne (przypadkowe) odchytki zawartosci skladnikow MMA w
pojedynczej probce wzgledem sktadu zaprojektowanego, oznaczonych metoda
ekstrakcji lub rownowazng metoda, podano w nizej wymienionej tablicy 21.
Wartosci te nie dotycza MMA z dodatkiem destruktu.

Tablica 21.0dchyltki zawartosci sktadnikow MMA.

Sktadniki mieszanki Wymiary w procentach masy

mineralno- Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe  do
Lp. nawierzchni drog

asfaltowe]

KR1

1 pP2.0mm 5.0
2 2.0+0.063mm +3.0
3  K0.063mm 2.0
4 |Asfalt 0.3

Fozostate wiasCIWOSCI warstwy astaltowe]

6.5.2.3. Temperatura migknienia lepiszcza
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Temperatura  migknienia  lepiszcza  (asfaltu  lub  polimeroasfaltu)
wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczy¢
warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 25.

Tablica 25. Najwyzsza temperatura mi¢knienia wyekstrahowanego asfaltu lub
polimeroasfaltu drogowego

Rodzaj lepiszcza Najwyzsza temperatura
pieknienia °C

35/50 64

50/70

6.5.2.4. Gestos¢ 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z
nawierzchni nie moze wykroczy¢ poza wartosci podane

w pkcie 2.10 o wigeej niz 1,5% (v/v).

6.5.3. Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona przed 1 w czasie robodt; nie
powinna by¢ mniejsza niz podano w tablicy 20.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania
nawierzchni polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance
znajdujacej si¢ w zasobniku rozscietacza i odczytaniu temperatury. Dodatkowo
nalezy sprawdzac temperature mieszanki za stotlem rozscietacza w przypadku
dhuzszego postoju spowodowanego przerwg w dostawie mieszanki mineralno-
asfaltowej z wytwoérni. Jezeli temperatura za stolem po zakonczeniu postoju
bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego zaggszczenia, to nalezy
wykona¢ zakonczenie dziatki roboczej irozpoczaé proces uktadania jak dla
nowe;j.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 12697-13 [39].

Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie
roztadunku do zasobnika rozscietacza oraz porownaniu z normalnym wyglagdem
z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodno$ci mieszanki, prawidtowosci
pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru
lepiszcza.

6.5.4. Wykonana warstwa

6.5.4.1. Wskaznik zageszczenia 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zageszczenie wykonanej warstwy wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz
zawartoscia  wolnych  przestrzeni nie moze przekroczy¢  wartosci
dopuszczalnych podanych w tablicy 26. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wlasciwosci.



Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedlug PN-EN

12697-6 [35].
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Tablica 26. Wlasciwosci warstwy AC

Wskaznik Zawarto$¢
Warstwa Typ 1 wymiar | zaggszczeni | wolnych
mieszanki a przestrzeni
[%] w warstwie
[%(v/V)]
Wiazaca AC 11 W, KR1-|>98 3,5+17,0
KR2
AC 16 W, KR1-|>98 2,0+7,0
KR2

Wskaznik zageszczenia 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni nalezy bada¢ dla
kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m® nawierzchni jedna probka; w
razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drog w
terenie zabudowy, nawierzchnie mostowe).
6.5.4.2. Grubo$¢ warstwy lub 1lo$¢ zuzytego materiatu
Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [44] oraz
ilos¢ wbudowanego materialu na okreslong powierzchni¢ (dotyczy przede
wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci = 10%.
Nie dopuszcza si¢ zanizenia grubo$ci warstwy dla $redniej z wielu oznaczen ,
pojedynczy wynik + 10%. (wg WT-2 2016 cz.Il). 6.5.4.3.
6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m
oraz w punktach giéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z
tolerancja = 0,5%.
6.5.4.4. Rownos$¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny rownosci podluzne; warstwy wigzace] nawierzchni drog
wszystkich klas technicznych oraz placéw 1 parkingdéw nalezy stosowaé metode
pomiaru cigglego rownowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu
(w miejscach niedostepnych dla planografu pomiar ciagly z uzyciem laty 4-
metrowej 1 klina). Zasady wyznaczania oraz dopuszczalne odbiorcze wartosci
odchylen rownosci podtuznej warstwy okreslono w rozporzadzeniu w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi 1 ich usytuowanie
[75].

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich

klas oraz placow 1 parkingdw nalezy stosowa¢ metod¢ pomiaru
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profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty o dlugosci 2 m 1 klina,
umozliwiajacg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym
pasa ruchu/elementu drogi.

W  miejscach niedostgpnych dla profilografu pomiar réwnosci
poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem faty i klina.
Dhugo$¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinien wynosi¢ 2 m. Pomiar
powinien by¢ wykonany nie rzadziej niz co 5 m.

Zasady wyznaczaniu odchylenia oraz wartosci dopuszczalne odchylen
roOwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy okreslono w rozporzadzeniu w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne
I ich usytuowanie [75].
6.5.4.5. Ztacza technologiczne
Ztacza podtuzne 1 poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne 1
zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.5.4.6. Szerokos¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni powinna by¢
zgodna z dokumentacja projektows, z tolerancja w zakresie od 0 do +5 cm,
przy czym szeroko$¢ warstwy wigzacej powinna by¢ odpowiednio szersza, tak
aby stanowita odsadzke dla warstwy S$cieralnej. W przypadku wyprofilowane]
uko$nej krawedzi szeroko$¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.
6.5.4.7. Rzgdne wysokosciowe
Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi
podtuznej 1 krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
dopuszczalng tolerancjag £ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaro6w nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.
6.5.4.8. Uksztaltowanie osi w planie
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ si¢ od
dokumentacji projektowej o wigcej niz = 5 cm.
6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy
Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny,
bez spekan, deformacji, plam 1 wykruszen.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac
przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inspektor nadzoru i Wykonawca decydujag wspdlnie o miejscach
pobierania probek 1 wyznaczeniu odcinkéw czeSciowych ocenianego odcinka
budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie
moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien
by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
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Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych 1 badan
kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce
ponosi Wykonawca.
6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktorych
istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony Inspektora nadzoru lub Wykonawcy
(np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne
laboratorium, ktore nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi
ponosi strona, na ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z
betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogodlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-

00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie roboét,

— oczyszczenie 1 skropienie podtoza,

— dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce
wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSmg asfaltowa krawedzi urzadzen
obcych 1 kraweznikow,



—-76 -

— roztozenie i1 zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzgtu.
9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych,
ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu 1 sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robdt tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami

materiatow wystepujacych w niniejszej SST)

2.  PN-EN 196-2 Metody badania cementu - Czg¢$¢ 2: Analiza
chemiczna cementu

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cz¢é¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw —
Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Czg$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Czes¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomocag
wskaznika ptaskosci

7.  PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn — Wskaznik
ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie procentowe] zawarto$ci ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Ocena wlhasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszyw

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 9: Ocena zawarto$ci drobnych czastek —
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Badania bi¢kitem metylenowym

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek —
Uziarnienie  wypelniaczy  (przesiewanie = w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw — Cz¢$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypeliniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych 1 fizycznych wtasciwosci
kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwos$ci

Badania mechanicznych 1 fizycznych wtasciwosci

kruszyw — Cz¢$¢ 7: Oznaczanie ggstosci
wypetniacza — Metoda piknometryczna
Badania wtlasciwosci cieplnych 1 odpornosci

kruszyw na dzialanie czynnikow atmosferycznych
— Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtlasciwosci cieplnych 1 odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych
— Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stoneczne
metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie
penetracji iglg
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie

temperatury migknienia — Metoda Pier$cien i Kula
Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw —
Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla
asfaltow drogowych

Asfalty i1 produkty asfaltowe - Oznaczanie
rozpuszczalnosci

Asfalty i1 produkty asfaltowe - Oznaczanie
temperatury tamliwos$ci Fraassa

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
lepkosci kinematycznej

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
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PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3
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PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13
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lepkosci dynamicznej metoda prozniowej kapilary

Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie
zawartos$ci parafiny — Czegs$¢ 1: Metoda destylacji
Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie

odporno$ci na twardnienie pod wptywem ciepla 1
powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie
odpornos$ci na twardnienie pod wpltywem ciepla i
powietrza — Czgs¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszcezalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czeg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czes$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czes¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowe]
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci  probek
asfaltowych na wodg¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
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PN-EN 12697-43

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-4

PN-EN 13108-8
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Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 24: Odpornos¢ na zmegczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czes¢ 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza metodg
spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czes¢ 41: Odpornos¢ na plyny zapobiegajace
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goragco -
Czes¢ 42: Zawarto$¢ czesci obcych w destrukcie
asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goragco -
Czes¢ 43: Odpornos¢ na paliwo

Kruszywa do mieszanek  bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania —
Czes¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -
Czes¢ 4: Mieszanka HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -
Czes¢ 8: Destrukt asfaltowy
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania —
Cze$¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -
Cze$¢ 21: Zaktadowa kontrola produkcji

Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Cz¢$¢ 1: Badanie
metodg pierscienia delta 1 kuli

Badania kruszyw wypetiajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czgs¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
stabilnosci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
wlasciwosci mechanicznych lepiszezy asfaltowych
metodg rozciggania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji
lepiszczy asfaltowych metoda testu wahadlowego
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sily
rozciggania asfaltow modyfikowanych — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
odksztatcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji
asfaltow drogowych specjalnych - Czes¢ 2: Asfalty
drogowe wielorodzajowe

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji
asfaltow drogowych specjalnych - Czes¢ 2: Asfalty
drogowe wielorodzajowe — Poprawka do Polskiej
Normy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
asfaltow modyfikowanych polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji
asfaltéw modyfikowanych polimerami — Poprawka
do Polskiej Normy

Wypehiacze szczelin i zalewy drogowe — Czg$¢ 1:
Wymagania wobec zalew drogowych na goraco
Wypehiacze szczelin 1 zalewy drogowe — Cze$¢ 2:
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Wymagania wobec zalew drogowych na zimno
68. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury
zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego tygla
Clevelanda
69. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia —
Metoda otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne i katalogi
70. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych. Zarzadzenie nr 46
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i1 Autostrad z dnia 25 wrze$nia 2014 .
71. WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Zarzadzenie nr 47 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych 1 Autostrad z dnia 25 wrzes$nia 2014 r.
72.  WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych
73.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 potsztywnych.
Zatacznik do Zarzadzenia nr 31 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 r.
10.4. Inne dokumenty
74. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i1 potsztywnych.
Zalacznik do Zarzadzenia nr 31 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych 1
Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 r.
75. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca
1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne 1 ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430 z pdZniejszymi zmianami)
76.Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie drogowym towarow
niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz. 1367 z p6zniejszymi zmianami).
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D-05.03.10

REMONT NAWIERZCHNI DROG POWIATOWYCH
POPRZEZ POJEDYNCZE POWIERZCHNIOWE
UTRWALENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonawstwem
pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni przy uzyciu emuls;ji
asfaltowej kationowej szybkorozpadowej C65B3PU lub C69B3PU, kruszywa
frakcji 2/5 mm na drogach powiatowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako
dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach powiatowych
wymienionych i opisanych w dokumentacji uproszczonej zatacznik Nr 4 do
SIWZ.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robodt na drogach powiatowych 1 obejmuja:
a) przygotowanie istniejgcej nawierzchni i oznakowanie robot,
b)  roztozenie lepiszcza,
Cc)  roztozenie kruszywa
d)  walowanie,
e)  pielegnacja wykonanej regeneracji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem
utrzymaniowym polegajacym na kolejnym roztozeniu:
— warstwy lepiszcza,
— warstwy kruszywa o waskiej frakcji.
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1.4.2. Pozostate okreslenia

Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-
00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu regeneracji nawierzchni wedtug
zasad niniejszej SST s3 kruszywa 1 lepiszcze w postaci asfaltowej emulsji
kationowej.

2.1. Kruszywa
2.1.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé grysy
bazaltowe o uziarnieniu 2/5 mm przy jednoczesnym uwzglednieniu uscislen
zawartych w niniejszej SST.

Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13043 , Kruszywa
do mieszanek bitumicznych i1 powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach , lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu” oraz
wymaganiom zawartym w WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen drég publicznych ,Tabela 26.

Kruszywo musi by¢ czyste, pozbawione zanieczyszczen.

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakcji grysow o wymiarach innych
niz wyzej podane pod warunkiem, ze zostang zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa
pochodzacego ze skat wapiennych.
2.1.2. Warunki dostaw kruszywa

Kruszywo (pojedyncze jego frakcje) powinno pochodzi¢ dla danego zadania z
jednego zrodta 1 ze stosunkowo krotkiego okresu produkcji. Pochodzenie
kruszywa 1 jego jako$¢ powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru.
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Wykonawca proponuje zrodle dostawy kruszywa i1 przedstawia Inspektorowi
nadzoru pelng charakterystyke techniczng proponowanego kruszywa oraz
dokumenty opracowane w uzgodnieniu z producentem, dotyczace gwarancji
jakosci catej zamawianej partii kruszywa.

Odbior jakosciowy kruszywa powinien by¢ tak zorganizowany przez
Wykonawce aby na skladowisku, z ktérego bedzie pobierane kruszywo do
wykonania regeneracji nawierzchni, nie moglto by¢ zgromadzone (nawet w
najmniejszej ilosci) kruszywo nie odpowiadajagce wymaganiom SST wzglednie
ustaleniom Inspektora nadzoru.

Kruszywo powinno by¢ zgromadzone przez Wykonawce na uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru sktadowiskach w catej przewidzianej dla danego zadania
ilosci 1 przedstawione do akceptacji w terminach ustalonych przez Inspektora
nadzoru, przed planowanym rozpoczeciem robdt. Zglaszajac przygotowanie
kruszywa Wykonawca przedktada Inspektorowi nadzoru wszystkie dokumenty
dotyczace jego jakosci (wyniki badan kontrolnych prowadzonych w czasie
odbioru, atesty, protokoty, notatki itp.). Orientacyjnie mozna przyjac, ze
potrzebna masa kruszywa powinna by¢ okoto 15 razy wigksza od przewidzianej
masy lepiszcza.

2.1.3. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na skladowiskach
zlokalizowanych jak najblize] wykonywanego odcinka regeneracji nawierzchni.
Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o
twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w
czasie jego sktadowania i poboru.

Nalezy dopilnowac aby podczas sktadowania nie nastgpito zanieczyszczenie lub
zmieszanie poszczegolnych frakeji kruszywa. W zalezno$ci od warunkéw
lokalnych nalezy rowniez ustali¢c okres sktadowania kruszywa majac na
wzgledzie niedopuszczenie do jego zanieczyszczenia ,, z powietrza”, pytem,
li§¢mi itp.

2.2. Lepiszcza

2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia
kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane. Indeks rozpadu emulsji
powinien by¢ taki, aby ulegata ona szybkiemu rozpadowi na podtozu 1 w
kontakcie z kruszywem.

Kationowe emulsje asfaltowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy
2.

Emulsje¢ asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy
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nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami

mineralnymi.
Tablica 2. Wymagania dla  drogowych  emulsji  kationowych
niemodyfikowanych
C69 B3 PU C65 B3 PU
lub lub
C69 B4 PU C65 B4 PU
Wymagania Metoda Jednostka
techniczne badania Zakres Zakres
Klasa | wartosci | Klasa | wartosc
[
50 do 50 do
Indeks rozpadu | pN-EN . 3 lub | 100 3 lub | 100
13075-1 4 lub |4 lub
[22] 70 do 70 do
130 130
Zawartos¢ PN-EN %(m/m) 8 | 67 do 6 |63 do
lepiszcza 1428 [15] 71 67
Czas wyplywu
dla @ 2 mm w | PN-EN S 0 NPD 1 TBR
40°C 12846 [19]
Czas wyplywu S
dla @ 4 mm w | PN-EN 1 TBR 0 NPD
40°C 12846 [19]
Pozostatos¢
na sicie 0,5 mm | PN-EN %(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
1429 [16]
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN %(m/m) 4 < 4 <0,5
magazynowania | 1429 [16] 0,5
Sedymentacja | PN-EN %(m/m) 1 TBR 1 TBR
12847 [20]
PN-EN % pokrycia | 1 TBR 1 TBR
Adhezja 13614 [24] | powierzchn
WT-3[26] |i 3 >90 3 >90
zalgcznik 2

Wymagania dotyczace

asfaltowych przez odparowanie,

13074 [21]

lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji

zgodnie z PN-EN
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Penetracja  w | PN-EN 0,1 mm 4 <150 4 <150
25°C 1426 [13]

2.2.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow,
zbiornikow lub beczek. Cysterny, pojemniki, zbiorniki 1 beczki przeznaczone do
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy. Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest
zobowigzany przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

— czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej
wyprodukowania,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

— zbiorniki magazynowe stale lub przewozne powinny by¢ zlokalizowane
mozliwie jak najblizej srodka wykonywanego odcinka robot.

3. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

3.1.Rodzaje sprzetu

Wykonawca powinien posiada¢ nastgpujgcy, sprawny technicznie sprzgt:

1) szczotki mechaniczne- do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych
ziarn po wykonaniu regeneracji nawierzchni,

2) skrapiarka lepiszcza- do roztozenia leplszcza na nawierzchni,

3) rozsypywarka kruszywa - do roztozenia kruszywa nawierzchni,

4)walec drogowy - do przywalowania roztozonego kruszywa,

5)kombajn drogowy.

3.2.Szczotki mechaniczne

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana przy wykonywaniu regeneracji
dwukrotnie:

- do oczyszczenia odcinka nawierzchni na ktorym wykonuje sig regeneracie,

- do usuwania luznych ziarn kruszywa ( niezwigzanych z lepiszczem) po
wykonaniu regeneracii.

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle
pierwsza) powinna by¢ w wykonana z twardych elementow czyszczacych 1 shuzy¢
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do nawierzchni,
Druga powinna posiada¢ elementy czyszczace migkkie i stuzy¢ do zamiatania, a po
wykonaniu robot, do usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa.

3.3. Skrapiarka lepiszcza

W proceSIe wykonania regeneracji nawierzchni szczegoélny nacisk nalezy potozy¢
na réwnomierne, w Kkierunku podluznym 1 poprzecznym, skrapianie jezdni
przewidziang 110301q lepiszcza.

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra
zapewni roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza roéwnomiernie,
zarowno w kierunku podluznym jak 1 poprzecznym. Dla zapewnienia
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rOwnomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni,
skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz
mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie 1 regulowanie
parametréw takich jak:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar |
wskazanie w zakresie zwykle od 3 do 6 km/h),

— wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza,
skrapiarka powinna posiada¢ zbiornik izolowany termicznie. Kolektor
skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac
regulacje wysokos$ci swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia
rownomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie
dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktorych kolektor jest wyposazony w dysze
stozkowe. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych parametrow takich jak: ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy
skrapiarki 1 temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach
cechowania skrapiarki.

Skrapiark¢  mozna uzna¢ za  przydatng do  wykonywania
powierzchniowego utrwalenia, jezeli odchylenia rozkladanego lepiszcza od
ilo$ci zatozonych mieszczg si¢ w przedziale = 10% w kierunku podtuznym i
poprzecznym.

3.4. Rozsypywarka kruszywa

II:’rz_y wykonywaniu regeneracji nawierzchni maszyna wiodaca jest skrapiarka
episzcza.

Rozsypywarka kruszywa powinna pozwoli¢ na roztozenie kruszywa o wybranej
frakcji I w wymagane;j ilosci na zatozonej szerokosci, z predkoscig zblizong do
predkosci poruszania sie skrapiarki.

Dopuszcza si¢ zastosowanie jednego z czterech rodzajow rozsypywarek kruszywa:
- doczepnej do skrzyni samochodu z kruszywem,

- pchanej przez samochdd z kruszywem,

- samojezdnej,

- doczepnej do skrapiarki.

Rozsypywarke kruszywa mozna uzna¢ za przydatng do wykonanla regeneracji

jezeli pomierzone odchylema ilosci _dozowanego kruszywa nie réznig si¢ od

przewidzianej ilosci wigcej nizo 1 1/m”.

3.5. Walec drogowy

Do przywatowania kruszywa najbardziej przydatny jest walec ogumiony
wyposazony w opony o gladkim biezniku pozwalajacy na stale utrzymanie
cisnienia 0,6 MPa 1 obcigzenia 15 kN na koto. Dopuszcza si¢ uzycie lekkiego
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walca statycznego o stalowych bandazach pod warunkiem, ze nie beda one
powodowaly miazdzenia ziarn kruszywa.

3.6.Kombajn drogowy

Samojezdny zestaw roboczy przeznaczony do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia na nawierzchniach drogowych z systemem elektronicznego
sterowania pozwalajagcym na precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami (asortymentami) 1nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny byc¢
podzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wickszej niz 3 m® a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byl przeptyw emuls;i
migdzy komorami.

Wyjatkowo, za zgoda Inspektora nadzoru, dopuszcza si¢ do transportu
emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Postanowienia ogdlne
Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory
pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwosci
przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej
nos$nosci 1 rdwnosci.

Nawierzchnia, na ktorej] ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie,
powinna by¢ wyremontowana, posiada¢ wlasciwy profil podtuzny i1 poprzeczny
oraz powierzchni¢ charakteryzujacg si¢ duzg jednorodnoscia pod wzgledem

twardosci 1 tekstury.

Wykonanie regeneracji nawierzchni nalezy zaplanowa¢ w okresie od 15
maja do 31 sierpnia, przy czym decydujqcym czynnikiem jest wystepujgca
temperatura otoczenia, ktéra nie powinna by¢ nizsza od +10°C przy stosowaniu
asfaltowej emulsji katlonowej Nie dopuszcza si¢ do przystepowania robdt podczas
opaddéw atmosferycznych.

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana regeneracja nawierzchni a w
szczegdlnosci:
- przygotowanie istniejgcej gornej warstwy nawierzchni,

- organizacja dostaw materialowych 1 ewentualne uszlachetnienie kruszywa,
- warunki atmosferyczne,
- wszystkie zagadnienia zwigzane z organizacja ruchu na drodze podczas
wykonywania 1 w okresie pielggnacji wykonanych robot.
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Prawidlowe wykonanie powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zalezy od
odpowiedniego przygotowania istniejacej gornej powierzchni, od rygorystycznego
przestrzegania rezimow technologicznych przez wszystkich cztonkéw zespotdw

1 wykonania rob6t w odpowiednich warunkach pogodowych.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Naprawa nawierzchni

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory
pozwala na uszczelnienie 1stnle]a}ce] nawierzchni, natomiast nie wplywa na
poprawe jej nosnosci i rownosci. Nawierzchnia, na ktorej ma by¢ wykonane
powierzchniowe utrwalenie nawierzchni, powinna byé wyremontowana oraz
posiada¢ jednorodng teksture pow1erzchn1 Nawierzchnia przygotowana do
regeneracji nie powinna posiada¢ takich uszkodzen jak: wyboje, znaczne
wykruszenia, uszkodzenia krawedzi, zaglebienia, sfalowania 1 koleiny.

5.2.2. Ustalenie ilosci grysoéw

Ustalenie rzeczywistej ilosci grysow zaleca sie dokonaé w oparciu o podane
ponizej bazowe ilo$ci Kruszywa:

- grys od 2/ 5mm - od 6 do 7 litrow/m?.

Zaleca si¢ dozowanie kruszywa z lekkim nadmiarem (+10%).

5.2.3.Ustalenie ilosci lepiszcza

Ustalenie rzeczywistej ilosci lepiszcza zaleca si¢ dokona¢ w oparciu o bazowe
ilosci emuls;i asfaltowe;.

Bazowe ilosci emulsji asfaltowej podane w kg/m’ zostaly przyjete przy
zatozeniu S$redniego obcigzenia drogi ruchem, S$redniego stanu powierzchni
utrwalanej nawierzchni oraz przy sredniej zawartosci ziarn nieksztaltnych.

Tablica 2. Bazowe ilosci emulsji asfaltowej dla pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia

Frakcja kruszywa | Rodzaj emulsji w kg/m?
mm C65 B3 PU C69 B3 PU

2/5 1,20 1,10

5.2.4.0czyszczenie gbrnej warstwy istniejacej nawierzchni

Tuz przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢
dokladnie oczyszczona za pomoca szczotek mechanicznych spetniajacych
wymagania wg p.3.2, a dla usuni¢cia pylu, ktorego najwicce] gromadzi sie przy
krawedzi, zaleca si¢ stosowa¢ pneumatyczne urzadzenie pochtaniajgce lub
dmuchawe.

W SZCzegolnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie) nawierzchni¢ mozna
oczysci¢ przez splukanie woda (z odpowiednim wyprzedzeniem dla
wyschnigcia nawierzchni). Mocno przylegajace do nawierzchni kawatki gliny lub
inne twarde materiaty nalezy usuna¢ przy pomocy odpowiednich narzedzi.

5.2.5.0znakowanie robot
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Roboty zwigzane z wykonywaniem regeneracji nawierzchni sg przewaznie
wykonywane pod ruchem, dlatego bardzo wazne jest poinformowanie
uzytkownikow drogi o dlugosci odcinka, na ktorym wykonywana jest regeneracja
oraz o koniecznosci przestrzegania specyficznych warunkoéw ruchu.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z opracowanym projektem organizacji ruchu. Za
bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym wykonywane sa roboty od
chwili rozpoczecia robot az do konca okresu pielggnaciji (oddanie nawierzchni do
ruchu bez ograniczen) odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonanie robot drogowych przy odbywajacym si¢ ruchu zawsze stwarza
problemy, a prawidlowe oznakowanie odgrywa tu =zasadniczg role dla
bezpieczenstwa ruchu i pracownikow wykonujacych roboty drogowe.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na 1 do 2 godzin przed
rozpoczeciem robot. Ze wzgledu na przeno$ny charakter znakow, a wiec szybsze
ich zuzycie 1 zabrudzenie, szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na koniecznos$é
czgstego ich czyszczenia 1 odnawiania.

Zaleznie od szerokos$ci czesci jezdni nie objetej robotami (czyli pozostawionej
do ruchu), mozna dopusci¢ na niej ruch dwukierunkowy lub ruch wahadlowy.
Przy duzym natezeniu ruchu zaleca si¢ wprowadzi¢ regulacje ruchu wahadlowego
przez dwoch pracownikow sygnalistOw, porozumiewajacych si¢ miedzy sobg za
pomoca przenosnych radiotelefonow.

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po wstepnie zagegszczonej warstwie
powierzchniowego utrwalenia sprzyja nalezytemu ulozeniu i utwierdzeniu ziarn
kruszywa pod warunkiem, ze predkos¢ ruchu bedzie niewielka. W celu
zagwarantowania male;j prqdkoéci ruchu zalecane jest wprowadzenie w potok
ruchu samochodu pilotujacego. W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej
sprzyjajacych warunkach atmosferycznych w okresie 72 godzin od chwili
wykonania regeneracji nalezy si¢ liczy¢ z mozliwosciag wystapienia zlotow ziarn
kruszywa, dlatego predko$¢ ruchu powinna by¢ ograniczona do 40 km/h.

5.2.6.Rozktadanie lepiszcza
Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastepujaca

temperature:
1 emulsjaC65 B3 PU - od 40 do 50°C,
1 emulsja C69 B3 PU - od 60 do 65°C,

Lepiszcze nalezy rozklada¢ na suchej nawierzchni przy dobrej, bezdeszczowe;
pogodzie 1 przy temperaturach otoczenia nie nizszych od podanych w punkcie 5.1.
Nie zaleca si¢ rozpoczynania robot w zbyt wczesnych godzinach rannych, kiedy
zwykle nawierzchnia jest zimna i W|Igotna Powyzsze wymagania nie dotycza
asfaltowej emuls;ji katlonowej Przy uzyciu emulsji asfaltowej nawierzchnia moze
by¢ wilgotna z tym, ze nie dopuszcza si¢ rozktadania tego lepiszcza podczas
deszczu. Nie powinno s1¢ rowniez wykonywa¢ robot przy zbyt duzych
upatach, gdyz moze wowczas wystgpi¢ zjawisko przyklejania si¢ ziarn
kruszywa do opon przejezdzajacych samochodéw. Przy koniecznosci
Wykonywanla robot podczas gorgcych upalnych dni zaleca sig rozpoczynanie prac
poéznym popotudniem. Jednorodne roztozenie lepiszcza stanowi podstawowy
warunek dobrego wykonania powierzchniowego utrwalenia i dlatego tez nalezy
dopusci¢ do wykonywania robot tylko catkowicie sprawne technicznie skrapiarki
spetniajace wszystkie wymagania wyszczegolnione w punkcie 3.3



-9] -

Rozpoczgcie robdt moze nastgpi¢ po upewnieniu si¢, ze nawierzchnia zostata
przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprzet gwarantuje rozlozenie
przewidzianej ilosci lepiszcza 1 kruszywa.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtaé, ze wlasciwg
jednorodnos¢ 1 ilo$¢ lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od
momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca si¢, aby w tym krotkim czasie lepiszcze
wyplywato na arkusze papieru, folii lub papy roztozone na nawierzchni.

Jezeli w skrapiarce, przy krawedziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane
w mnigjszej 1losci (tylko z jednej 1 czeSciowo z dwoch dysz), przy wykonywaniu
drugiej potowy jezdni nalezy lepiszcze rozkladaé na zaktadke ( okoto 20 cm).

5.2.7.Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane rownomierng warstwg w ilosci ustalonej wg
pkt 5.2.2 niniejszych SST, na $wiezo roztozonej warstwie lepiszcza, za pomoca
mechaniczne] rozsypywarki kruszywa jadacej tuz za skrapiarkg lepiszcza.
Odleglo$¢ pomiedzy skrapiarka rozkladajaca lepiszcze, a poruszajacy si¢ za nig
rozsypywarka kruszywa nie powinna by¢ wigksza niz 40 m. Przy stosowaniu
emulsji asfaltowej czas jaki uplywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili
roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).
Rozsypywarka kruszywa powinna spetnia¢ wymagania wg p.3.4.

5.2.8. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pozniej niz po 5 minutach nalezy
przystapic¢ do jego watowania w celu weisnigcia ziarn w lepiszeze 1 ich wstepnego
utwierdzenia nawierzchni. Ostateczne utwierdzenie ziarn kruszywa nastgpuje
dopiero po kilku dniach pod wplywem ruchu. Do walowania regeneracji
nawierzchni najbardziej przydatne sa walce ogumione, ktore nie krusza ziarn.

Dla uzyskania wiaSciwego przywalowania mozna przyja¢ co najmniej 5-Krotne
przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej
predkosci od 8 do 10 km/h 1 przy najwyzszym mozliwym ci$nieniu powietrza

w oponach.

5.2.9.0ddanie nawierzchni do ruchu

Po zakonczeniu watowania ziarna kruszywa sg tylko wstepnie utwierdzone w
nawierzchni i $wiezo wykonana regeneracja moze ulec szybkiemu i powaznemu
uszkodzeniu pod wplywem ruchu, zwlaszcza przy stosowaniu emulsji asfaltowej.
Majac to na uwadze, na §wiezo wykonanym odcinku regeneracji nawierzchni
szybkos¢ ruchu nalezy ograniczy¢ od 40 do 50km/h. Dhugos¢ okresu w ktorym
nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejgcych warunkow. Moze to
by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha 1 goraca, albo jeden lub kilka dni w
przypadku pogody wilgotnej lub chiodnej i duzego ruchu.

Na og6t dobre zwiazanie ziarn Kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48
godzin. Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie nawierzchni moze by¢
oddana do ruchu niekontrolowanego po okresie 3 dni od czasu zawalowania, nie
wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usunigte z nawierzchni
szczotkami mechanicznymi.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogoblne =zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
lepiszcza 1 kruszywa 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do
akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci lepiszczy 1
kruszywa okre$lone w niniejszej SST.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania kruszyw

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna to za konieczne, whasciwosci kruszywa
nalezy bada¢ dla kazdej partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w pkt 2.

6.3.2. Badania emulsji
Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej
partii (Srodka transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

(1 barwe,
1 jednorodnosc¢,
1 lepkos¢ 1 indeks rozpadu.

Tablica 6. Czestotliwo§¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw robot
powierzchniowego utrwalenia

Lp | Wyszczegblnienie badan 1 CZ_QS_tOthWOSié badan. ,
pomiarow Minimalna liczba badan
1 |Badanie wlasciwosci | dla kazdej partii kruszywa
Kruszywa
2 |Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 |Sprawdzenie stanu czystosci|w sposob ciagly
nawierzchni
4 |Sprawdzenie dozowania|przed rozpoczg¢ciem robdt
lepiszcza (odcinek  prébny) 1 0w
przypadku watpliwosci
5 |Sprawdzenie dozowania|przed rozpoczg¢ciem roboét
Kruszywa (odcinek  probny) 1 0w
przypadku watpliwos$ci
6 |Sprawdzenie temperatury | .o4ziennie przed




-93_

otoczenia I |rozpoczeciem robot
nawierzchni

7 |Sprawdzenie temperatury |minimum 3 razy na zmiang
lepiszcza robocza

g |Pomiary szerokosci|\y 10 miejscach na 1 km
powierzchniowego
utrwalenia

6.3.3. Sprawdzanie stanu czysto$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdzac¢ stan
powierzchni nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe
utrwalenie, zgodnie z pkt 5.2.1. oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami
zawartymi w pkt 5.2.4.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiarow
temperatury otoczenia i nawierzchni co do zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w pkt 5.1.

6.3.6. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia stalych pomiarow
temperatury lepiszcza, co do zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w pkt

5.2.6.

6.4. Badania  dotyczace cech  geometrycznych  wykonanego
powierzchniowego utrwalenia

6.4.1. Szerokos¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w
obecnosci Inspektora Nadzoru dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego
utrwalenia z doktadnoscig do £ 1 cm. Szeroko$¢ nie powinna si¢ r6zni¢ od
projektowanej wigcej nizo £ 5 cm.

6.4.2. Ro6wnos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robdt przygotowawczych przed powierzchniowym
utrwaleniem, na istniejacej powierzchni dokonano pomiaréw rownosci, to po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych
samych miejscach 1 wedlug tej samej metody. Wyniki pomiaréw rownosci nie
powinny by¢ gorsze od wynikdéw uzyskanych przed wykonaniem robot.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym
wygladem zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rdéwnomiernie
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pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi
wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego
podwojnego powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* (jednego metra kwadratowego) pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie roboét,

— transport 1 sktadowanie kruszyw,

— transport 1 sktadowanie lepiszczy,

— dostawg i prace sprzetu do robot,

— przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego
utrwalenia (ocena, oczyszczenie),

— prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,

— roztozenie lepiszcza,

— pojedyncze (lub podwojne) roztozenie kruszywa,

— walowanie,
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pomiarow 1 badan laboratoryjnych wymaganych w

specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 932-
3

PN-EN 933-
1
PN-EN 933-
3

PN-EN 933-

PN-EN 933-

PN-EN
1097-2

PN-EN
1097-3
PN-EN
1097-6

PN-EN
1097-8

PN-EN 1367-
6

PN-EN 1367-
3

PN-EN 1426

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw —
Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze¢$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wskaznik
ksztattu

Badania geometrycznych wtlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren O
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
Kruszyw — Oznaczanie gg¢stoSci nasypowej i jamistosci
Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Badania  mechanicznych i fizycznych
wlasciwosci kruszyw — Czeg$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnos$ci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych 1 odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czes¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

Badania wtlasciwosci cieplnych 1 odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych

— Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stoneczne;j
metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie
penetracji igta
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PN-EN 1427 Asfalty i1 produkty asfaltowe — Oznaczanie
temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula
PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowej
PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metoda pozostatosci na sicie
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtlasciwosci kruszyw —
Analiza chemiczna
PN-EN 12271  Powierzchniowe utrwalenie — Wymagania
PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu
wyptywu emulsji asfaltowych lepkos$ciomierzem
wyptywowym
PN-EN 12847 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
sedymentacji emulsji asfaltowych
PN-EN 13074 Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
lepiszczy z emulsji  asfaltowych  przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu
— Czg$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypetniaczem mineralnym
PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
przyczepnosci emulsji  bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
10.2. Wymagania techniczne
25. WT-1: 2010 Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych 1 powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych,
26. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych

10.3. Inne dokumenty

27. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 pdtsztywnych.
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog 1 Mostow,
Warszawa 1997
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D-06.03.01
SCINANIE I UZUPELNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych ze §cinaniem 1 uzupetnianiem

poboczy gruntowych

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robot zwigzanych ze S$cinaniem zawyzonych poboczy 1 uzupetlianiem
zanizonych poboczy.
1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego
zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.3.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania
poboczy.

1.3.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy
polozone poza pasem drogowym.

1.3.4. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.2.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 1.3.

2. SPRZET

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogob6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt 3.
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2.2. Sprzet do Scinania i uzupelniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6ot okreslonych w niniejsze;j
SST powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:
— zrywarek, kultywatorow lub bron talerzowych,
— rowniarek z transporterem ($cinarki poboczy),
— rowniarek do profilowania,
— ladowarek czotowych,
— walcow,
— plytowych zageszczarek wibracyjnych,
— przewoznych zbiornikéw na wodg.

3. TRANSPORT

3.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 4.

3.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzystaé
z dowolnych srodkoéw transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 5.

4.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé¢ wykonywane recznie, za pomoca topat lub
sprzgtem mechanicznym wg pkt 2.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do
krawedzi nawierzchni, zgodnie z zalozonym w dokumentacji projektowe]
spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢
na odktad. Miejsce odktadu nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na glgbokos¢ od 5 do 10 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnos$ci optymalnej poprzez dodanie wody 1 zagescic.

4.3. Uzupelnianie poboczy

W  przypadku wystepowania ubytkéw (wglebien) 1 zanizenia w
poboczach nalezy je uzupetni¢ materialem o wihasciwosciach podobnych do
materiatu, z ktorego zostaly pobocza wykonane.
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Miejsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchni¢ na
glebokos¢ od 2 do 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotno$ci optymalnej, a nastepnie
utozy¢ w nim warstwg materialu uzupelniajgcego w postaci mieszanek
optymalnych okreslonych w SST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa
naturalna”. Wilgotno$¢ optymalng 1 maksymalng gestos¢ szkieletu gruntowego
mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszczenie utozonej warstwy materialu uzupetniajacego nalezy
prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj
sprzgtu do zaggszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Zageszczona powierzchnia powinna by¢ rowna, posiada¢ spadek poprzeczny
zgodny z zalozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ sladow po
przejsciu walcow lub zageszczarek.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 6.

5.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja + 1%.

5.1.2 Rownos¢ poboczy

Nierownosci podtuzne i1 poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowg wg
BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekraczaé 15
mm.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanych robot na
poboczach.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
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8. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? rob6t obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie roboét,
— §ciecie poboczy 1 zageszczenie podtoza,
— odwiezienie gruntu na odktad,
— dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
— roztozenie materiatu,
— zageszczenie poboczy,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem 1 fatg

3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



